
Lissmac Maschinenbau GmbH



Weltweiter Vertrieb



Fertigungswerk – Bad Wurzach – Deutschland



Der Name LISSMAC hat seinen Ursprung in den Abkürzungen folgender Begriffe:

LI = Lignum (lat. Holz)

S = Sassum (griech. Stein)

S = Säge

MA = Maschinenbau

C = Corporation (engl. Firma)

Namensgebung



Gründungsjahr Lissmac: 1979

Umzug ins neue Fertigungswerk: 1993

Übernahme der Firma MT: 2000

Neuer Geschäftsbereich Blechbearbeitung: 2004

Anzahl Mitarbeiter: ca. 180

Produktionsfläche: über 10.000 m²

Daten und Fakten



Vier Geschäftsfelder unter einem Dach

MT-Handling Plant Engineering

Construction Technology Metal Processing



Metal Processing



METAL PROCESSING

SBM-M B2: Oxidschichtentfernung

SBM-M S2: Entgratung und Kantenverrundung

SBM-M S2 ALU: Entgratung und Kantenverrundung von Alu

SBM-M D2: Schlackeentfernung

SBM-L G1S2: Entgratung und Kantenverrundung

Optionen (Absaugungen, Förderbänder usw.)

SBM-XL G2S2-NC: Entgratung und Kantenverrundung

Metal Processing



Beidseitige Oxidschichtentfernung 
von gelaserten Blechen 
in einem Arbeitsgang

Oxidschichtentfernung
SBM-M B2



Oxidschichtentfernung
SBM-M B2



Technische Daten: SBM-M 1000 B2 SBM-M 1500 B2

Materialdurchführung automatisch automatisch

Durchlassbreite 1000 mm 1500 mm

Blechstärke max. 20 mm 20 mm

Antriebsleistung Bürstenmotor 4 x 4,8 kW 4 x 4,8 kW

Drehzahl 1415 U/min 1415 U/min

Spannung 400 V / 50 Hz 400 V / 50 Hz

Nennstrom Gesamt 39 A 39 A

Nennleistung Gesamt 19,6 kW 19,6 kW

Vorschub stufenlos 0-4 m/min 0-4 m/min

Einstellung Blechdicke elektrisch elektrisch

Einstellung Bürstentiefe elektrisch elektrisch

Gewicht 1923 kg 2210 kg

Abmessungen (B/T/H) 2559 / 1366 / 1748 mm 3059 / 1366 / 1748 mm

Technische Änderungen vorbehalten!

Oxidschichtentfernung
SBM-M B2



Oxidschichtentfernung
SBM-M B2



Bearbeitungsrichtung

Bearbeitungsrichtung

Oxidschichtentfernung
SBM-M B2



Bearbeitungsrichtung

Bearbeitungsrichtung

Oxidschichtentfernung
SBM-M B2



Oxidschichtentfernung
SBM-M B2



Oxidschichtentfernung
SBM-M B2



Beidseitige Entgratung und 
Kantenverrundung von Stahl und Edelstahl 

in einem Arbeitsgang

Entgratung und Kantenverrundung
SBM-M S2



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-M S2



Technische Daten: SBM-M 1000 S2 SBM-M 1500 S2

Materialdurchführung automatisch automatisch

Durchlassbreite 1000 mm 1500 mm

Blechstärke max. 50 mm 50 mm

Antriebsleistung Schleifmittelmotor 4 x 3,0 kW 4 x 3,0 kW

Drehzahl 1405 U/min 1405 U/min

Spannung 400 V / 50 Hz 400 V / 50 Hz

Nennstrom Gesamt 29 A 29 A

Nennleistung Gesamt 12,4 kW 12,4 kW

Vorschub stufenlos 0-4 m/min 0-4 m/min

Einstellung Blechdicke elektrisch elektrisch

Einstellung Schleifmittel elektrisch elektrisch

Gewicht 2020 kg 2305 kg

Abmessungen (B/T/H) 2754 / 1347 / 1748 mm 3254 / 1347 / 1748 mm

Entgratung und Kantenverrundung
SBM-M S2

Technische Änderungen vorbehalten!



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-M S2



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-M S2

• Einfache Bedienung

• Alle Funktionen elektrisch einstellbar
• Bearbeitung wahlweise Oberseite, Unterseite 

oder beidseitig

• Obere und untere Bearbeitungseinheiten 
getrennt voneinander schalt- und einstellbar

• Schneller Werkzeugwechsel durch hydraulische 
Riemenspannung 



Bearbeitungsrichtung

Bearbeitungsrichtung

Entgratung und Kantenverrundung
SBM-M S2



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-M S2



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-M S2



Beidseitiges Entgraten und 
Kantenverrunden von Aluminium 

in einem Arbeitsgang

Entgratung und Kantenverrundung von Aluminium
SBM-M S2 ALU



Entgratung und Kantenverrundung von Aluminium
SBM-M S2 ALU



Technische Änderungen vorbehalten!

Entgratung und Kantenverrundung von Aluminium
SBM-M S2 ALU

Technische Daten: SBM-M 1000 S2 ALU SBM-M 1500 S2 ALU

Materialdurchführung automatisch automatisch

Durchlassbreite 1000 mm 1500 mm

Blechstärke max. 50 mm 50 mm

Antriebsleistung Schleifmittelmotor 4 x 3,0 kW 4 x 3,0 kW

Drehzahl 1405 U/min 1405 U/min

Spannung 400 V / 50 Hz 400 V / 50 Hz

Nennstrom Gesamt 29 A 29 A

Nennleistung Gesamt 12,4 kW 12,4 kW

Vorschub stufenlos 0-4 m/min 0-4 m/min

Einstellung Blechdicke elektrisch elektrisch

Einstellung Schleifmittel elektrisch elektrisch

Gewicht 2020 kg 2305 kg

Abmessungen (B/T/H) 2754 / 1347 / 1748 mm 3254 / 1347 / 1748 mm



Entgratung und Kantenverrundung von Aluminium
SBM-M S2 ALU



• Einfache Bedienung

• Alle Funktionen elektrisch einstellbar
• Bearbeitung wahlweise Oberseite, Unterseite 

oder beidseitig

• Obere und untere Bearbeitungseinheiten 
getrennt voneinander schalt- und einstellbar

• Schneller Werkzeugwechsel durch hydraulische 
Riemenspannung 

Entgratung und Kantenverrundung von Aluminium
SBM-M S2 ALU



Entgratung und Kantenverrundung von Aluminium
SBM-M S2 ALU



Entgratung und Kantenverrundung von Aluminium
SBM-M S2 ALU



Beidseitiges Entfernen von Schlacke 
von plasma- und autogengeschnittenen 

Werkstücken in einem Arbeitsgang 

Schlackeentfernung
SBM-M D2



Schlackeentfernung
SBM-M D2



Technische Daten: SBM-M 1000 D2 SBM-M 1500 D2

Materialdurchführung automatisch automatisch

Durchlassbreite 1000 mm 1500 mm

Blechstärke max. 120 mm 120 mm

Antriebsleistung Motor 2 x 3,0 kW 2 x 4,0 kW

Drehzahl 276 U/min 276 U/min

Spannung 400 V / 50 Hz 400 V / 50 Hz

Nennstrom Gesamt 14,5 A 18,5 A

Nennleistung Gesamt 6,4 kW 8,5 kW

Vorschub stufenlos 0-4 m/min 0-4 m/min

Einstellung Blechdicke elektrisch elektrisch

Einstellung Schleifmittel elektrisch elektrisch

Gewicht 1800 kg 2100 kg

Abmessungen (B/T/H) 2542 / 1364 / 1756 mm 3042 / 1364 / 1756 mm

Schlackeentfernung
SBM-M D2

Technische Änderungen vorbehalten!



Schlackeentfernung
SBM-M D2



Bearbeitungsrichtung

Bearbeitungsrichtung

Schlackeentfernung
SBM-M D2



Schlackeentfernung
SBM-M D2



Beidseitiges Entgraten und 
Kantenverrunden von stanz, laser- und 
feinplasmageschnittenen Werkstücken 

in einem Arbeitsgang

Entgratung und Kantenverrundung
SBM-L G1S2



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-L G1S2



Technische Daten: SBM-L 1000 G1S2 SBM-L 1500 G1S2

Materialdurchführung automatisch automatisch

Durchlassbreite 1000 mm 1500 mm

Blechstärke max. 50 mm 50 mm

G-Schleifeinheit: Antriebsleistung Motor 2 x 2,2 kW 2 x 3,0 kW

S-Entgratungseinheit: Antriebsleistung Motor 4 x 3,0 kW 4 x 3,0 kW

Spannung 400 V / 50 Hz 400 V / 50 Hz

Nennstrom Gesamt 39 A 41 A

Nennleistung Gesamt 16,8 kW 18,4 kW

Vorschub stufenlos 0-4 m/min 0-4 m/min

Einstellung Blechdicke elektrisch elektrisch

Einstellung Schleifmittel elektrisch elektrisch

Gewicht (ohne Förderband) 2460 kg 2785 kg

Abmessungen (B/T/H) 2754 / 1480 / 1748 mm 3254 / 1480 / 1748 mm

Technische Änderungen vorbehalten!

Entgratung und Kantenverrundung
SBM-L G1S2



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-L G1S2



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-L G1S2

• Einfache Bedienung

• Alle Funktionen elektrisch einstellbar
• Bearbeitung wahlweise Oberseite, Unterseite 

oder beidseitig

• Obere und untere Bearbeitungseinheiten 
getrennt voneinander schalt- und einstellbar

• Schneller Werkzeugwechsel durch hydraulische 
Riemenspannung 

• Vorschleifaggregate und Schleifriemen für die 
Kantenverrundung getrennt schalt- und 
einstellbar

• Einfache und schnelle Anpassung der 
Bearbeitungseinheiten an verschiedene 
Applikationen



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-L G1S2



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-L G1S2



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-L G1S2



Beidseitiges Entgraten und 
Kantenverrunden von laser-, plasma- und 

autogengeschnittenen Werkstücken 
in einem Arbeitsgang

Entgratung und Kantenverrundung
SBM-XL G2S2-NC



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-XL G2S2-NC



Technische Daten: SBM-XL 1000 G2S2-NC SBM-XL 1500 G2S2-NC

Materialdurchführung automatisch automatisch

Durchlassbreite 1000 mm 1500 mm

Blechstärke max. 120 mm 120 mm

G-Schleifeinheit: Antriebsleistung Motor 4 x 6,7 kW 4 x 9,0 kW

S-Entgratungseinheit: Antriebsleistung Motor 4 x 3,0 kW 4 x 3,0 kW

Spannung 400 V / 50 Hz 400 V / 50 Hz

Nennstrom Gesamt 98 A 122 A

Nennleistung Gesamt 45 kW 54 kW

Vorschub stufenlos 0-4 m/min 0-4 m/min

Einstellung Blechdicke NC-Steuerung NC-Steuerung

Einstellung Schleifmittel NC-Steuerung NC-Steuerung

Gewicht 3787 kg 4145 kg

Abmessungen (B/T/H) 3100 / 2027 / 2060 mm 3600 / 2027 / 2060 mm

Technische Änderungen vorbehalten!

Entgratung und Kantenverrundung
SBM-XL G2S2-NC



Entgratung und Kantenverrundung
SBM-XL G2S2-NC
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